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épa&ement COAXIAL

NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA

101. Rue Philibert Hoffmana
Zone Industrielle Ouest
93116 - ROSNY-SOUS-BOIS
Téléphone : 854-80-40

_-'Mous réservons le droit o'apporter toute mod i fication jugde utite,

.«re indicatif, {2ans te but consiant d'améliorer nos prodi.,

Ces renseignements sont dor.,

TITRE TITLE — |
FICHE COUDEE FLOTTANTE ELBOW PLUG CRIMF’-TYF’EI?: | 120 193 215
- — )
CABLE S§3 + 54 CABLE S3 + S4 Serie . 20 / 2,3 T
NORMALISATION SPECIFICATIONS
[EC MIL
CECC DIN 47297 1.0/2,
CABLES 2 YCCY 0,4/2,5 = 2 YC (ms) CY 0,4 /2,5 CABLES
CARACTERISTIQUES PROPERTIES
impéd. caract. 50 o Nominal imp. Catégorie climatique : - 40° / + 1250 C Climatic range
Fréq. d'utilisat. -4 GHz Freq. range 1 Axiale avant )
R.OS l,&O maxi VS WA Tenue z EAxa’ale 2 sens } In. cont.
0.8, t VLA . . Rotation i
Tension tenue 750 V. eff. Proof. voltage cont. cent o lmmo'bil. cotale motion
CONSTRUCTION CQNSTRUCT!ON
Revétementc.masse: QI Masse plating : Gold
Revétement corps Nickel Body plating - Nickel
Revét. cont. cent. ar {nner contact : Gold
Partie métallique Laiton metalic parts : Brass
Partie métal. slast. Bronze metalic resitient parts  * Bronze
Iselant PTFE Insuiator ; PTFE
Joint : - Gasket : -
Pergage ipanneau
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Dimensions en mm
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NOTICE TECHMIQUE

TECHNICAL DATA

R 120 193 21

] = Dénuder le cible

- Monter la ferrule

{
lag- 4

terrule

stripp off the cable
gssemible the ferrule

Fa

\,_J /s védwrvons te drolt dspporter youte mid Hication Jugks vy _.

-~ Monter le corps du
connecteur

| - Spuder la broche

put the connector body

1

salder the pin

Cex ransalgnamente soht dond C © dleatif. Biant 18 but constent A sméltiorar ney produll

- Sertir la ferrule

1 - Clipser le couvercle

Pince & sertir la ferrule
R 282.2)6
Hex.541 ~ Lg: 8,25

- crimp the ferruie
- maunt the cap

Crimping tool : R 282 216
Hex.581 - - Lg 8,25 -

(TOOLING)

OUTILLAGE RECOMMANDE

- Pince & sertir

- Scalpel de dénudage

- Ciseaux

- Pince 3 souder 250 W {sinon fer a souder 30 W)

~ Soudure a I'8tain 180° C @2 0,5
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